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Unikalne na catym swiecie narzedzia do usuwania zuzla

« Szlifowanie wstepne » Gratowanie i zaokrqglanie «
Usuwanie tlenkow » Szlifowanie wykanczajqce
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BOECK - ENTHUSIASTS IN
TECHNOLOGY

Ten, kto osobiscie poznat obydwu
przedsiebiorcéw, ten wie, ze Inzynierowie
Marc i Jochen Bock z pewnoscia nie sg
zwyczajnymi,fabrykantami”. W bawarsko-
szwabskim miasteczku Leipheim ma miejsce
co$ o wiele bardziej wyjatkowego. Bracia
oraz ich zespot specjalistow wktadaja cate
serce w opracowywanie i produkcje narzedzi
przeznaczonych przede wszystkim do
gratowania blach. Podstawa jest niezwykle
gruntowne zrozumienie stosowanej techniki.
Do tego dochodza najnowoczesniejsza,
tworzona samodzielnie technologia produkgji
na granicy mozliwosci technicznych, a takze
zgrane ze soba procesy wysokiej wydajnosci.

Brakuje jeszcze najwazniejszego elementu:
wielkiego zamitowania do perfekcji! To
wszystko prowadzi do powstania o tyle
zaskakujacych, co przekonujacych rozwigzan
narzedziowych ,Made by boeck” | jest to
dokfadnie to, co nieustannie budzi zachwyt
nie tylko wsrod klientdw na catym Swiecie,
lecz réwniez wsrod wiasnych pracownikéw!

»


mailto:j.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/search/results/all/?keywords=jochen%20böck&origin=RICH_QUERY_SUGGESTION&position=0&searchId=8cce1394-620a-49bc-ac3f-65844635605d&sid=z8B
mailto:m.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/in/marc-böck-47832b203/

NASZE ZALETY

EFEKTYWNOSC OPARTA
NA INNOWACJACH
Kluczowa wartoscia dla naszych
klientéw jest centralne miejsce
w naszym mysleniu i dziataniu.
Dlatego zawsze pracujemy w
oparciu o najnowsze osiggniecia
technologiczne.

@

WIEDZA &
KONSULTACJE
Skorzystaj z naszego
doswiadczenia w zakresie
doradztwa i zastosowan. Nasze
know-how gwarantuje wysoka
jakos¢ proceséw w kazdej
produkgji.

Praktycznie wszystkie nasze
narzedzia wysytamy jeszcze
tego dnia, w ktérym zostato
ztlozone zamoéwienie. Bo
przestoj to zadne rozwiazanie.



PROCESY WYSOKIEJ WYDAJNOSCI =
ENTUZJAZM X TECHNOLOGIA?




NARAZIE NASZAHISTORIA A
JEST KROTKA
pu\

Jednak ciagle piszemy ja zogromnym
entuzjazmem. Moga Panstwo czeka¢ w
napieciu. A my cieszymy sie juz na kolejne
rozdziaty naszej historii.

2021

LISTOPAD 2021 r.

Mistrz Wzrostu FOCUS 2022 na miejscu 6
w niemieckiej branzy budowy maszyn i
urzadzen

2020

LISTOPAD 2020r.

Mistrz Wzrostu FOCUS 2021 na miejscu
9w niemieckiej branzy budowy maszyn i
urzadzen

2019

GRUDZIEN 2019r.
Podwojenie powierzchni produkcyjnej

MARZEC 2021 r.

FT 1000 - boeck jest jedna z najszybciej
rozwijajacych sie firm w Europie

SIERPIEN 2020 r.

Rozpoczecie produkgji narzedzi do
obrébki drewna

STYCZEN 2019r.
Uzyskanie certyfikatu ISO 14001:2015

STYCZEN 2018r.

Wprowadzenie nowej szczotki mtotkowej
do zuzla

21 PAZDZIERNIKA 2016 r.
Pierwsze zgtoszenie patentowe

PAZDZIERNIK 2014 r.

Prezentacja nowej generacji maszyn do
gratowania oraz opracowanie systemow
szybkiego mocowania

LIPIEC 2013 r.
Zatozenie spotki boeck GmbH

2018

2017

2016

2015

2014

2013

KWIECIEN 2017 r.
Podwojenie powierzchni produkcyjnej

MARZEC 2015 r.

Dalszy rozwdj produktéow zwigzanych z
wielorzedowymi maszynami do gratowania

14 PAZDZIERNIKA 2013 r.

Sprzedanie pierwszego produktu - tarczy
szlifierskiej do gratowania QUICK 115

ﬁ
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Szlifowanie wstepne
i gratowanie
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k Gratowanie i Szlifowanie

Usuwanie zuzla

zaokrqglanie wykanczajqce

WLASCIWE NARZEDZIA

DLA KAZDEGO ZADANIA


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=HispZJ446Ko
https://youtu.be/YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

USUWANIE
ZUZLA

Przy cieciu plazmowym oraz cieciu palnikiem
gazowym dochodzi czesto do topienia, a po
stronie strumienia pojawia sie obwisty stopiony
metal. Tak zwany zuzel pojawia sie zaréwno na
zewnetrznych jak i wewnetrznych konturach
elementu konstrukcyjnego i do dalszej obrébki
w celach komercyjnych konieczne jest jego
usuniecie.

»

Powszechnie stosowane metody reczne na
usuwanie zuzla to skuwanie za pomocag mtota
i dtuta lub szlifowanie za pomoca szlifierki
katowej. Nadmiar przywartego materiatu

w poblizu maszyny mozna usuna¢ poprzez
szlifowanie miekkim walcem kontaktowym.

Innag przemystowa metode usuwania

zuzla stanowi skuwanie za pomoca tarcza
mitotkowej, ktdra sktada sie z duzej liczby
pindw, ktérych potozenie mozna zmienia¢ w
elastyczny sposob.

Slag removal


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc

SZLIFOWANIE WSTEPNE
| GRATOWANIE

Powstawanie zadzioréw czesto jest niemozliwe

do unikniecia w przypadku czesci blaszanych
powstatych w wyniku ciecia laserowego,
plazmowego, ciecia palnikiem gazowym

lub tez wykrawania. Grat lub tez grat
podstawowy to nagromadzenie materiatu
na krawedziach elementéw konstrukcyjnych,
ktdre wystajq ponad pierwotne krawedzie i
powierzchnie elementu obrabianego. Innymi
niezgodnosciami z wymaganym stanem

sg np. odpryski na powierzchni elementu
konstrukcyjnego powstate na skutek ciecia
laserowego, nieréwnosci lub tworzenie

sie zgorzeliny na powierzchni. Produktem
ubocznym usuwania gratu podstawowego
jest tak zwany grat drobny. Rozcigga sie

on w kierunku powierzchni elementu
konstrukcyjnego i powstaje na skutek usuniecia
pozostatosci w niewystarczajgcym stopniu oraz
ich réwnoczesnej obrébki plastycznej.

Szlifowanie powoduje z reguty usuniecie
gratu podstawowego, odpryskow,
nieréwnosci i/lub warstw zgorzeliny. Przy
usuwaniu gratu podstawowego ktadzie sie
ponadto nacisk na jak najwiekszg redukcje
powstawania gratu drobnego. Aby usunac
niepozadane efekty uboczne z blachy bez
pozostawiania $ladéw, nalezy zastosowac
specjalne systemy wspornikéw do tasm, tarcz
i arkuszy szlifierskich.

»

Pre-grinding &
deburring


https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA

GRATOWANIE |
ZAOKRAGLANIE

Podczas tego procesu nastepuje usuniecie
gratéw podstawowych i drobnych, a takze
zaokrgglenie krawedzi. Aby stworzy¢ warunki
do kolejnych krokdw procesu (malowanie
proszkowe, lakierowanie, malowanie na
mokro, anodyzacja, itd.) oraz wykluczy¢
niebezpieczeristwo zranienia ostrymi
krawedziami, usuwanie gratu podstawowego
oraz drobnego fqczy sie czesto z tak zwanym
zaokrgglaniem krawedzi. Promienie zaokrqgleri
siegajq od dziesigtych czesci milimetra do
ponad dwdch milimetréw. Takie wymogi
dotyczqce promienia zaokrgglenia zawarte sq
juz wnormach takich jak np. DIN EN 1090.

»

Gratowanie i zaokraglanie krawedzi
wykonuje sie za pomoca elastycznych
narzedzi sciernych umozliwiajacych

dobre dopasowanie do wewnetrznych i
zewnetrznych konturéw oraz do promieni,
otwordéw i wycie¢. Dlatego w urzadzeniach
recznych oraz maszynach do szlifowania

i gratowania stosuje sie odpowiednie
tarcze szlifierskie, walce, klocki i szczotki.
Maszyny do gratowania wyposazone sa w
system gtowicy planetarnych lub agregaty
oscylacyjne stuzace do rownomiernej obrébki
krawedzi.

Deburring &
edge-rounding


https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

USUWANIE
TLENKOW

W szczelinach ciecia elementéw
konstrukcyjnych cietych tlenem znajdujq

sie warstwy tlenkdéw. Te ,ciemne warstwy”
mogq prowadzic¢ do przywierania w dalszych
procesach. Mogq one doprowadzi¢ np. do
odpadania powtoki i dlatego nalezy je usungc.

»

Warstwe tlenkéw mozna usungé¢ w sposéb
mechaniczny poprzez jej zeszlifowanie lub
tez za pomoca szczotek. Obie te metody
mozna stosowac w recznych procesach
obrébki. W obszarze obrébki maszynowej
zastosowanie znajduja zazwyczaj szczotki,
ktdre dzieki specjalnie opracowanemu
wypetnieniu drucianemu w innowacyjnym,
wielorzedowym uktadzie dopasowuja sie w
elastyczny sposéb do konturéw elementu
konstrukcyjnego i siegajg do metalicznie
czystych powierzchni krawedzi.

Oxide removal


https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

SZLIFOWANIE
WYKANCZAJACE

Ten krok procesu ma na celu zeszlifowanie
Sladéw zarysowania oraz stworzenie
powierzchni o estetycznym wyglqdzie. Krok
ten pozwala na osiggniecie okreslonych
struktur szlifu na powierzchni blachy, tqcznie z
lustrzanym potyskiem.

W ostatnim kroku obroébki, jako pas lub walec
bezkoncowy stosowane s przede wszystkim
narzedzia z wtokning, ptétnem sciernym lub
filcem. Rezultaty oraz powtarzalnosc¢ recznych
proceséw obrébki zaleza w znacznej mierze
od operatora. W przypadku maszynowego
szlifowania wykonczajagcego maszyna musi
by¢ wyposazona w odpowiednie opcje
ustawienia (np. w stojgca tasme szlifierska).

»

Finish grinding


https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
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