PORTUGUES

Ferramentas exclusivas a nivel mundial para remoc¢ao de

escoria « Pré-moagem « Rebarbamento arredondamento «
Remocdo de oxido « Polimento de acabamento
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BOECK - ENTHUSIASTS IN
TECHNOLOGY

Quem tiver conhecido os dois empresarios
ao vivo sabe que os engenheiros Marc e
Jochen Bock ndo sao de certeza “fabricantes”
normais. De facto, em Leipheim, na

regido Sudbia da Baviera, acontece algo
Unico. Aqui, os irmaos e a sua equipa de
especialistas empenham-se de corpo e

alma no desenvolvimento e na producao de
ferramentas, que se destinam principalmente
a o rebarbamento de chapas, tendo como
base o conhecimento extraordinariamente
aprofundado da tecnologia de aplicagao.
Aisso se junta a mais moderna tecnologia
de producao de projeto préprio no limite

do que é possivel a nivel tecnoldgico, bem
como processos de alto desempenho
perfeitamente adaptados entre si.

Falta ainda incluir o ingrediente mais
importante: uma enorme paixao pela
perfeicao! Tudo isto permite oferecer
solucdes surpreendentes e convincentes
“Made by boeck”. E é precisamente isso que
continua a proporcionar um verdadeiro
encanto, tanto em clientes de todo o mundo,
como também nos préprios funcionarios!

»


mailto:j.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/search/results/all/?keywords=jochen%20böck&origin=RICH_QUERY_SUGGESTION&position=0&searchId=8cce1394-620a-49bc-ac3f-65844635605d&sid=z8B
mailto:m.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/in/marc-böck-47832b203/

AS NOSSAS VANTAGENS

@

EFICIENCIA ORIENTADA CONHECIMENTO &
PARA A INOVAGAO CONSULTAS
O valor central para os Beneficie da nossa
nossos clientes é central experiéncia em consultoria
para 0 nosso pensamento e aplicagdao. O nosso know-
e actuagdo. E por isso que how garante processos de
trabalhamos sempre na alta qualidade em cada
vanguarda tecnoldgica. producao.

b

ENVIO
RAPIDO

Quase todas as nossas
ferramentas sao enviadas no
mesmo dia da encomenda.
Porque a paragem da producao
nao é opgao.



PROCESSOS DE MAXIMO DESEMPENHO =
ENTUSIASMO X TECNOLOGIA?




A NOSSA HISTORIA AINDA
E CURTA

Mas é com muito entusiasmo que a
continuamos a escrever. E legitimo que
estejam expectantes. E nés estamos
ansiosos pelo préximo capitulo.

NOVEMBRO 2021

FOCUS campedo de crescimento 2022 no
lugar 6 na construcdo alema de maquinas
e instalacoes

NOVEMBRO 2020

FOCUS campedo de crescimento 2021 no
lugar 9 na construcdo alema de méaquinas
e instalacdes

DEZEMBRO 2019
Duplicacdo da 4rea de producao

p

2021

2020

2019

MARCO 2021

FT 1000 - Boeck é uma das empresas
europeias de crescimento mais rapido

AGOSTO 2020

Inicio da producao de ferramentas para o
trabalho da madeira

JANEIRO 2019
Certificado I1SO 14001:2015 obtido

JANEIRO 2018
Introducdo de uma nova escova de escéria

OUTUBRO 2016
Primeiro registo de patente

OUTUBRO 2014

Apresentacdo da nova geracao de rolos de
rebarbar e desenvolvimento de sistemas
de aperto rapido

JULHO 2013
Fundagao da boeck GmbH

2018

2017

2016

2015

2014

2013

ABRIL 2017
Duplicacdo da area de producao

MARCO 2015

Desenvolvimento do produto para ferramen-
tas de rebarbamento de varias linhas

14 OUTUBRO 2013

Venda do primeiro produto - prato de
rebarbamento QUICK 115



PARA CADA TAREFA

AS FERRAMENTAS CERTAS
PARA CADA TAREFA


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=HispZJ446Ko
https://youtu.be/YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

REMOGCAO DE
ESCORIA

No caso de corte por plasma ou oxicorte
ocorrem frequentemente fusées demasiado
fortes e uma cedéncia das fusées no lado de
saida do raio. Achamada escéria ocorre néo
56 nos contornos interiores mas também
nos exteriores do componente e tem de ser
removida para um processamento posterior
eficiente.

»

Métodos manuais convencionais para a
remocao de escoria sao o bater com martelo
e cinzel ou a retificacdo com uma afiadora
angular. Na drea mecanica, as acumulagdes
de material em excesso podem ser removidas
mediante a retificacdo com um rolo de
contacto macio. Um outro método industrial
é a separagdo com uma escova de escoria,
que consiste numa variedade de pinos
flexiveis.

Slag removal


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc

PRE-MOAGEM &
REBARBAMENTO

No caso de corte a laser, plasma e oxicorte ou
de pecas de chapa moldadas, muitas vezes néo
se consegue evitar a formagdo de rebarba. A
rebarba ou rebarba primdria é uma estrutura
do material no canto de corte de componentes,
que sobressai dos cantos originais e da
superficie da pega de trabalho. Outros desvios
do estado nominal sdo, por exemplo, salpicos
causados por corte a laser na superficie do
componente, irregularidades ou escamacgoes
da superficie. Um subproduto do rebarbamento
primdrio é a chamada rebarba secunddria.
Esta estende-se no sentido da superficie do
componente e ocorre devido a remo¢do
insuficiente e a deformacéo simultdnea do
material restante.

A retificacdo permite remover normalmente
rebarba primaria, salpicos, irregularidades e/
ou camadas de 6xido. Durante a remogao

de rebarba primaria o foco principal reside
na minimizagdo da formacao de rebarba
secundaria. Para remover sem deixar residuos
as caracteristicas secundarias indesejadas

na chapa, sao necessarios sistemas de
rolamentos especiais para cintas, discos e
folhas abrasivos.

»

Pre-grinding &
deburring


https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA

REBARBAMENTO &
ARREDONDAMENTO

Neste passo do processo, os rebarbamentos
primdrios e secunddrios sGo removidos e

os cantos arredondados. Para conseguir

0s requisitos para os seguintes passos do
processo (revestimento em pd, envernizamento
liquido, galvanizac¢do, anodizagdo, etc.) e
excluir o risco de ferimentos devido a cantos
afiados, a remogdo da rebarba primdria e
secunddria é muitas vezes combinada com

o chamado arredondamento de cantos.

Os arredondamentos chegam a ter poucos
décimos de milimetros mas podem chegar a
raios de 2 mm ou mais. Estes raios sdo exigidos
por normas, como por ex. DIN EN 1090.

»

O rebarbamento e arredondamento de
cantos realiza-se com ferramentas abrasivas
flexiveis com alta capacidade de adaptacao
em contornos interiores e exteriores, como
raios, furos e recortes. Sao aplicados pratos
de rebarbamento, rolos de rebarbar, blocos
de rebarbar e escovas de rebarbar em
maquinas manuais, assim como maquinas
de retificacdo e rebarbadoras. Estas ultimas
dispéem, por exemplo, de sistemas de
cabecas planetdrias ou de agregados
oscilantes para o processamento uniforme
dos cantos.

Deburring &
edge-rounding


https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

REMOCAO DO
OXIDO

Os componentes cortados com 6xido
apresentam camadas de dxido nos cantos de
corte. Estas “camadas escuras” representam
um risco de aderéncias para os processos
seguintes. Por exemplo, podem fazer com que o
revestimento lasque e tenha de ser removido.

»

A eliminagao mecanica da camada de éxido
realiza-se por retificagdo ou por escovagem.
As duas opgdes de processamento podem
ser aplicadas em processos de tratamento
manuais. Na drea do processamento
manual aplicam-se maioritariamente
escovas que, gragas a uma aplicacdo de
arame especialmente desenvolvida numa
disposicao inovadora de varias carreiras,
resultam em contornos flexiveis de
componentes e produzem superficies de
cantos metalicos lisas.

Oxide removal


https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

POLIMENTO DE
ACABAMENTO

Este passo do processo destina-se ao desbaste
de marcas de arranhées e ao fabrico de uma
superficie decorativa. Nas superficies de chapa
podem ser alcangados determinados padrées
de moagem e um elevado brilho.

»

No ultimo passo de processamento sao
aplicadas principalmente ferramentas

de nao tecido e de tecido de polimento,

e ferramentas de feltro como correia

sem fim ou como rolo. Em processos

de tratamento manuais o resultado ou
mesmo a reprodutibilidade dependem
consideravelmente do operador. No caso de
acabamento mecanico, a maquina tem de
dispor de op¢des de ajuste adequadas (por
ex. banda abrasiva fixa).

Finish grinding


https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
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