Svétové jedinecné ndstroje k otloukdni strusky «

Predbrouseni « Odjehlovdni v zaobleni « Odstranéni
oxidickeé vrstvy « FindIni dprava-brouseni
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BOECK - TECHNOLOGICTI
NADSENCI

Kdo tyhle dva podnikatele vidél naZivo,

vi jedno: InZzenyfi Marc a Jochen Bockovi

s naprostou jistotou nejsou zadni

obycejni, tovarnici”. V bavorsko-svabském
Leipheimu se déji jedinecné véci. Tady se
bratfi spolu se svym tymem odbornikd
naplno vénuji vyvoji a vyrobé nastroj
urcenych predevsim k odjehlovani

plechl. Zakladem je mimoradné hluboké
pochopeni aplikované technologie. K tomu
se pfidava nejmodernéjsi vlastnimi silami
zkonstruovana vyrobni technika na samé
hranici technologickych moznosti a vzajemné
optimalné prizplisobené vysoce produktivni
procesy.

A nakonec nejdulezitéjsi slozka: bezmezna
vasen pro perfektni vysledky! Vysledkem toho
vseho jsou prekvapiva i presvédciva reseni
nastroju pod znackou ,Made by boeck”. Tedy
presné to pravé, co stale znovu vzbuzuje
skute¢né nadseni u zdkaznikl z celého svéta
stejné jako u vlastnich zaméstnanc!

»


mailto:j.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/search/results/all/?keywords=jochen%20böck&origin=RICH_QUERY_SUGGESTION&position=0&searchId=8cce1394-620a-49bc-ac3f-65844635605d&sid=z8B
mailto:m.boeck%40boeck-technology.com%20?subject=
https://www.linkedin.com/in/marc-böck-47832b203/

NASE VYHODY

Q

EFEKTIVITA ZALOZENA KNOW-HOW &
NA INOVACICH PORADENSTVi
Klicova hodnota pro nase Vyuzijte nasich odbornych
zdkazniky je v centru znalosti v oblasti poradenstvi
nasich myslenek a jednani. a aplikaci. Nase know-how
Proto vzdy pracujeme na zarucuje vysoce vykonné
technologické hranici. procesy v kazdé vyrobé.

=B

FAST
DOPRAVA

Snad viechny nase
nastroje expedujeme jesté
v den objednavky. Pro
prostoj neni zadna volba.



VYSOCE PRODUKTIVNI PROCESY =
NADSENI X TECHNOLOGIE?




NASE HISTORIE JE ZATIiM
KRATKA

Ale s nadsenim ji piSeme dale a tésime se
na dalsi kapitoly.

LISTOPAD 2021

FOCUS Growth Champion 2022 na 6.
misté ze vsech némeckych strojirenskych a
strojirenskych spole¢nosti

LISTOPAD 2020

FOCUS Growth Champion 2021 na 9.
misté ze vSech némeckych strojirenskych a
strojirenskych spole¢nosti

PROSINEC 2019
Zdvojnéasobeni vyrobni plochy

Aqk

2021

2020

2019

y

BREZEN 2021

FT 1000 - boeck je jednou z nejrychleji
rostoucich spole¢nosti v Evropé

SRPEN 2020
Zahdjeni vyroby néstrojli na zpracovani
dfeva

LEDEN 2019
Udéleni certifikatu ISO 14001:2015

JANUARY 2018
Introduction of new deslagging brush

21.RIJEN 2016
Prvni pfihlaseny patent

RIJEN 2014

Prezentace nové generace odjehlovacich
valcl a vyvoj rychloupinacich systém

CERVENEC 2013
Zalozeni firmy boeck GmbH

2018

2017

2016

2015

2014

2013

DUBEN 2017
Zdvojnésobeni vyrobni plochy

BREZEN 2015

Roz3ifeni vyroby o vicefadé odjehlovaci
nastroje

14.RIJEN 2013

Prodej prvniho vyrobku — odjehlovaci
diskovy karta¢ QUICK 115

ﬁ



Kliknutim se
podivdte

\/ (anglicky)

SPRAVNY NASTROJ PRO
KAZDY UKOL

KAZDY UKOL


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=HispZJ446Ko
https://youtu.be/YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

OTLOUKANI
STRUSKY

Pri rezdni plazmou nebo autogenem

dochdzi casto k silnému roztaveni a priniku
rozzhaveného kovu na vystupni strané
paprsku. Tak zvand struska vznikd na vnitinich
ina vnéjsich obrysech soucdsti a z divodu
hospoddrného dalsiho opracovdni musi byt
odstranéna.

»

Béznymi ru¢nimi metodami odstranéni
strusky je otloukéni kladivkem a sekacem
nebo brouseni thlovou bruskou. V oblasti
strojni vyroby je mozné prebytecné
nakupeny material odstranit brousenim
mékkym kontaktnim valcem.

Dalsi priimyslovou metodou je otloukani
pomoci otloukaciho kartace, ktery se sklada z
vysokého poctu flexibilné ulozenych kolikd.

Slag removal


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc

PREDBROUSEN| &
ODJEHLOVANI

Pri fezdni laserem, plazmou a autogenem
nebo u vysekdvanych plechovych dilti casto
nelze zabrdnit vzniku tak zvanému otrepu.
Ostfina nebo primdrni otfep vznikd délenim
materidlu na fezném okraji souldsti, kterd
precnivd pavodni okraje a povrch obrobku.
Dal$imi odchylkami od cilového stavu jsou
napf. kapky na povrchu soucdsti zptisobené
pri fezdni laserem, nerovnosti nebo okuje

na povrchu. Vedlejsim produktem pri
odstranovdni primdrniho otfepu je tak zvany
sekunddrni otrep. Ten se objevuje ve sméru
povrchu soucdsti a vznikd nedostatecnym
ubérem materidlu a soucasnym pretvdrenim
zbytkového materidlu.

»

Brousenim jsou obvykle odstranény

primarni otfepy, kapky, nerovnosti povrchu

a vrstvy usazeniny. Pfi odstranovani
primarniho otfepu je navic v centru zajmu
minimalizace tvorby sekundarniho otfepu.

K bezezbytkovému odstranéni nezadoucich
vedlejsich vlivd na plech je nutné pouziti
zvlastnich nosnych jednotek pro brusné pasy,
disky nebo kotouce.

Pre-grinding &
deburring


https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA

ODJEHLOVANI &
ZAOBLOVANI

V rdmci tohoto procesu jsou odstranény
primdrni a sekunddrni otfepy a jsou zaobleny
hrany. K vytvoreni prfedpokladi pro ndsledujici
kroky procesu (prdskové lakovadni, mokré
lakovdni, pozinkovdni, eloxovdni atd.) a
vylouceni nebezpeci urazu o ostré hrany je ¢asto
odstranéni primdrniho nebo sekunddrniho
otfepu kombinovdno s tak zvanym zaoblenim
hran. Zaobleni je provedeno v rozmérech od
nékolika desetin milimetrd aZ po rddius 2 mm
avetsi. Tyto radiusy jsou pribézné vyZadovdny
normami, napi. normou DIN EN 1090.

Odjehlovani a zaobleni hran je provedeno
pomoci flexibilnich abrazivnich nastrojl

s vysokou pfizpUsobivosti vnéjsim a vnitinim
obrystim jako jsou radiusy, otvory a vyseky.
Pouzivany jsou prislusné odjehlovaci disky,
odjehlovaci valce, odjehlovaci segmenty a
odjehlovaci kartace na ru¢né vedenych
strojich a na brousicich a odjehlovacich
strojich. Posledné jmenovana zafizeni

jsou napfiklad vybavena systémem
planetarnich hlav nebo oscilatnimi agregaty
k rovhomérnému obrabéni hran.

»

Deburring &
edge-rounding


https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

ODS TRAI\!ENi
OXIDICKE VRSTVY

Kyslikem fezané soucdsti maji na feznych
hrandch oxidickou vrstvu. Tyto tmavé vrstvy
predstavuji u ndslednych procesu riziko
prilnuti. Mohou napriklad zptsobit odlupovadni
povrchové tpravy, proto musi byt tyto vrstvy
odstranény.

»

Mechanické odstranéni oxidické vrstvy

je provedeno brousenim nebo pouzitim
kartacd. Obé moznosti obrabéni je

mozné pouzit v ru¢nich procesech

obrabéni. V oblasti strojniho obrabéni se
pouzivaji pfedevsim kartace, které diky
specialné navrzenému draténému osazeni

v inovovaném vicefadém usporadani
flexibilné kopiruji obrysy soucasti a umoznuji
dosazeni kovové hladkého povrchu hran.

Oxide removal


https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

FINALNI UPRAVA-
BROUSENI

Tento procesni krok slouzi k vybrouseni stop
po Skrdbancich a k vytvoreni dekorativniho
povrchu. Brousenim povrchu dilu maze byt

dosazeno az zrcadlového lesku.

»

V poslednim kroku obrabéni jsou pouzivany
predevsim nastroje z netkané textilie,
abrazivni pasy na platné a plsténé nastroje
formou nekonec¢ného pasu nebo valce.

V ru¢nich procesech

obrabéni zavisi vysledek nebo také
reprodukovatelnost znacnou mérou na
obsluze zafizeni. V rdmci strojni findlni Upravy
musi byt stroj vybaven pfislushou moznosti
nastaveni (napf. staticky brusny pas).

Finish grinding


https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
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FIND YOUR BOECK TOOL NOW:
www.boeck-technology.com
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