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BOECK - ENTHUSIASTS IN
TECHNOLOGY

Akinek mar volt szerencséje élében taldlkozni
Marc és Jochen Bockkel, az tudja, hogy a két
Uzletember messze nem tipikus ,vallalkozd'".
A bajororszagi, azon belil is Svabféldon
fekvo Leipheim varosaban ugyanis egészen
kilonleges torténet bontakozik ki szemiink
el6tt. A fivérek és szakértékbdl allo csapatuk
szivvel-lélekkel dolgoznak elsésorban a
lemezsorjatlanitd szerszdmok fejlesztésén és
gyartasan.

Munkajukat mélyrehato alkalmazastechnikai
ismereteik alapozzék meg. Ezt egésziti ki a
technikai korlatokat kitagito, sajat fejlesztés
és lehetd legkorszerlibb gyartastechnika,
valamint az optimalisan 0sszehangolt kivalo
hatékonysagu folyamatok. De a legfontosabb
a tokéletesség iranti izzd szenvedélyiik!

Mindezek az 6sszetevok elengedhetetlenek
ahhoz, hogy a Boeck szerszammegoldasai
éppolyan meglepdek, mint meggy6z6ek
legyenek. Es épp ez az, amiért az tigyfelek
vildgszerte, valamint a sajat munkatérsak is
lelkesednek!

»
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INNOVACIOVEZERELT
HATEKONYSAG

Gondolkodasunk és cselekvésiink
kdzéppontjaban az Ggyfeleinknél
keletkez6 hozzaadott érték all.
Ezért mindig a technolégiai
hatarokat feszegetve és
tokéletességre torekedve
dolgozunk.

JUTTATASAINK

@

KNOW-HOW &
TANACSADAS
Minden gondolatunk és tettiink
kdzéppontjaban az Ggyfeleink
szamara nyujtott jelentds
hozzaadott érték all. Es ezért
mindig maximalista megkozelitést
alkalmazunk, a technolégiai
hatarokat feszegetve.

=

SZALLITAS

Szinte valamennyi
szerszamunkat még a
megrendelés napjan
elkildjtik. Ugyfeleink
vdarakoztatdsa ugyanis nem
elfogadhaté szamunkra.



KIVALO HATEKONYSAGU FOLYAMATOK =
LELKESEDES X TECHNOLOGIA?




TORTENETUNK JELENLEG
MEG IGEN ROVID

De ¢riasi lelkesedéssel irjuk azt tovabb.
Nem kell sokaig varnia: nemsokara uj
fejezetet nyitunk vallalatunk torténetében.

2021 NOVEMBER

FOCUS Growth Champion 2022 a 6. helyen
a német gép- és berendezésgyarto cégek
kozott

2020 NOVEMBER

FOCUS Growth Champion 2021 a 9. helyen
a német gép- és berendezésgyarté cégek
kozott

2019 DECEMBER
Duplajara né a gyartéiizem terllete
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2021 MARCIUS
FT 1000 - A boeck Eurépa egyik

leggyorsabban névekvd vallalata.

2020

2020 AUGUSZTUS

Fafeldolgoz6 szerszamokat gyarté tizem

indul.

2019

2019 JANUAR

ISO 14001:2015 tanusitvany kiadasa

2018 JANUAR
Introduction of new deslagging brush

2016 OKTOBER 21.
Az els6é szabadalom bejelentése

2014 OKTOBER

A sorjatlanité hengerek Uj nemzedékének
bemutatas és egy konnyen oldhato
felfogatas kifejlesztése

2013 JULIUS
A boeck GmbH megalapitasa

2018

2017

2016

2015

2014

2013

2017 APRILIS
Dupldjara n6 a gyartéiizem teriilete

2015 MARCIUS

Gyartasfejlesztési befektetés tobbsoros
sorjatlanité szerszamok eléallitasahoz

2013 OKTOBER 14.

Els6 termékiink: a QUICK 115 sorjatlanitd
tarcsa
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MINDEN FELADATHOZ A
MEGFELELO ESZKOZ

MEGFELELO ESZKOZ



https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
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SALAKTALANITAS

Plazma- és autogén vdgds esetén gyakran kell
olvaddssal és az olvadt fém megereszkedésével
szdmolni a sugdrnyalab kilépé oldaldn. Az
ugynevezett salak a munkadarabnak mind a
bels6, mind a kiils6 konturjdn megjelenik, és azt
a gazdasdgos tovdbbi megmunkdlds érdekében
el kell tavolitani.

»

A salaktalanitds szokdsos kézi moédszerei kozé
tartozik a kalapdaccsal és vésével valé leverés
vagy a koszorligéppel végzett kdszorilés.

A felesleges felhalmozddott anyagok puha
expander dobbal végzett csiszoldssal
tavolithatok el gépi uton. Egy masik

ipari mdédszer a szamos rugalmas tuiskét
tartalmazé tis leverdvel valé leverés.

Slag removal


https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc
https://www.youtube.com/watch?v=bsNWYMKSWVc

ELOCSISZOLAS ES
SORJATLANITAS

Lézer-, plazma- és autogén eljdrdssal
kivdgott vagy stancolt lemezdarabokndl
sokszor nem lehet megakaddlyozni a
sorjaképzddést. A sorja, illetve az elsédleges
sorja az alkatrészek vagdsvonaldndl
megjelend anyaglerakédds, amely talnyulik
az eredeti munkadarabperemeken és
-fellileteken. Az elvdrt dllapottdl valo tovdbbi
eltérések kozé tartozik példdul a lézervdgds
okozta frocskolések az alkatrész feliiletén,
egyenetlenségek vagy revék a feliileten.

Az elsédleges sorjatlanitds mellékterméke az
ugynevezett mdsodlagos sorja. Ez az alkatrész
fellilete felé néz, keletkezésének oka pedig az
elégtelen lehordds, valamint a maradék anyag
egyidejti olvaddsa.

»

A csiszoldssal dltalaban az elsédleges sorja,

a frocskolések, az egyenetlenségek és a

reve rétegek tavolithatok el. Az elsédleges
sorjatlanitas soran arra térekszlink, hogy csak
minimalis masodlagos sorja keletkezzen.
Ahhoz, hogy a lemezrél maradéktalanul el
lehessen tavolitani a nem kivant mellékes
tulajdonsagokat, specialis tarté elemek
szukségesek a csiszoldszalagokhoz,
-tarcsédkhoz vagy -lapokhoz.

Pre-grinding &
deburring


https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA
https://www.youtube.com/watch?v=UNOzwsXs4RA

SORJATLANITAS ES
LEKEREKITES

Ebben a folyamatlépésben torténik az
elsédleges és mdsodlagos sorja eltdvolitdsa,
valamint a lekerekités. A kovetkez6
folyamatlépések (porfestés, festékszords,
galvanizdlds, eloxdlds stb.) el6feltételeinek
megteremtése és az éles peremek miatti
sériilésveszély kizdrdsa érdekében az elsédleges,
illetve mdsodlagos sorja eltdvolitdsat gyakran
az tgynevezett élletéréssel kombindljuk. A
kerekitések néhdny tizedmilliméterest6l 2 mm-
es vagy anndl is nagyobb sugaruiak is lehetnek.
Ezeket a sugdrméreteket példdul a DIN EN 1090
szabvdny irja elé.

A sorjatlanités és élletorés rugalmas
koptato szerszamokkal torténik, amelyek
rendkivil jél alkalmazkodnak a belsé- és
kllsé konturokhoz, sugarakhoz, furatokhoz,
kivagott mintdkhoz. Erre a célra kézi
szerszamokra szerelt megfelel6 sorjatlanitd
tarcsakat, sorjazo kereket, sorjazé hasdbokat
és sorjatlanito keféket, valamint csiszold és
sorjatlanité berendezéseket hasznalunk.

Ez utébbiak bolygémives rendszereket
vagy oszcillalé gépegységeket hasznalnak a
peremek egyenletes megmunkaldsahoz.

»

Deburring &
edge-rounding


https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
https://youtu.be/pEPpPZ1Yn9g
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

ROZSDA
ELTAVOLITAS

Az oxigénnel vdgott alkatrészek
vdgdsvonaldndl rozsdaréteg képzddik.

A késébbi folyamatokban ezek a ,sotét
rétegek” tapaddskockdzattal jarnak, példdul
lepattoghat a bevonat, igy azokat el kell
tdvolitani.

»

A rozsdaréteg mechanikus eltavolitasa
csiszolassal vagy kefékkel torténik.

Mindkét megmunkalasi moédszer kézi
megmunkalasi folyamatokndl hasznélhato.
A gépi megmunkalashoz altaldban kefék
hasznalatosak, amelyek egy specidlisan
kifejlesztett, tobbsoros elrendezés(i
drottoltéssel rugalmasan koveti a
munkadarab konturjait, és fémesen csupasz
élfellileteket hoz létre.

Oxide removal


https://www.youtube.com/watch?v=YI-JdBtac5w
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g

FINISELES

Ez a folyamatlépés a karcoldsok eltdvolitdsdra,
valamint dekorativ fellilet Iétrehozdsdra
szolgdl. A lemezfeliileteken adott csiszoldsi
mintdk hozhatok létre, akdr magasfény!i tiikros
feltiletek is.

»

Az utolsé megmunkalasi lépésben
tulnyomoérészt csiszolégyapotot,
csiszoloszovetet és filc szerszamot
hasznalunk végtelenitett szalag, illetve
henger formajaban. A kézi megmunkalasi
folyamatok esetében a végeredmény;, illetve
a megismételhetéség nagy mértékben
fligg a dolgozotol. Gépi finiselés esetén
megfeleld beallitasi lehetéségekkel (pl. allo
csiszoldszalag) kell ellatni a gépeket.

Finish grinding


https://youtu.be/HispZJ446Ko
https://www.youtube.com/watch?v=pEPpPZ1Yn9g
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Kiadd: boeck GmbH | 2. kiadés, 2022

Cégbirdsag: Cégbirésag Memmingen | Bejegyzési
szam: HRB 15558 | Altalanos forgalmi ado
azonositészama a német altaldnos forgalmi
adorol sz6lo térvény 27. §-a szerint: DE815440256

A szbveg és képi adatok teljességéért és
helyességéért felel6sséget nem vallalunk. Minden
jog fenntartva. Valamennyi tartalom, kiilondsen

a tordelés, a szévegek, fényképek, illusztraciok és
abrak, mind részben, mind egészben a német
szerzéi jogi oltalom alatt 4ll.

boeck GmbH - Ludwigstral3e 8
89340 Leipheim - Németorszag

boeck Inc. - 203 N LaSalle St,
Suite 2550, Chicago, IL 60601 «
Amerikai Egyestilt Allamok

. +49.8221.2003 961
X info@boeck-technology.de
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FIND YOUR BOECK TOOL NOW:
www.boeck-technology.com
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