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FIBERSCHEIBEN VON BOECK FUR PRAZISES ANFASEN ENTGRATEN
UND SCHLEIFEN VON SCHWEISSNAHTEN

WIE DIE BORSTENGEOMETRIE
DEINEN ENTGRATPROZESS VERANDERT

LASERMEISTER AUS DEM NORDEN TREFFEN
AUF DIE ENTGRATEXPERTEN AUS DEM SUDEN

MIT ELF FLACHBETTLASERN UND ACHT ENTGRATMASCHINEN:
EIN ADAQUATES SPIELFELD FUR PS LASER & BOECK
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ENTHUSIASTS IN TECHNOLOGY

Entgratung beginnt beim richtigen Werkzeug.

Saubere Kanten und effiziente Ablaufe entstehen nicht zufallig. boeck steht
fur praxisnahe Entgrattechnik. Wir, Marc und Jochen Bock, entwickeln
Losungen mit Fokus auf Wirtschaftlichkeit und Anwendung.

In dieser Ausgabe steht unser Kunde PS Laser im Mittelpunkt. Zudem
erklaren wir das streichende und stechende Wirkprinzip von
Entgratbiirstentellern und stellen unsere Fiberscheiben vor.

Viel Freude beim Lesen und bis bald!
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Marc Béck, Geschdftsfiihrung / CEO Jocheirrr-Bc'jck, Geschidiftsfiihrung / CEO

fo/ferte
L Bleche -
- entgraten = Ry 4
Direkt zom A
Shop! @5

A R
\

/J\\‘ \\\ \.‘HT\ \Hf"-.'-

= ENTGRATTELLERINDER

GREEN EDITIOKI?“*:;;;;'

Die GREEN Edition von boeck ist speziell fiir die schonende Bearbei-
tung folierter und eloxierter Bleche entwickelt. Das weiche, mit Alu-
miniumoxidkorn durchsetzte Schleifvlies passt sich flexibel an Kontu-
ren an und ermoglicht ein gleichmafiges Verrundungsergebnis bei
geringem Anpressdruck. Kanten werden zuverldssig entgratet, wah-
rend die Schutzfolie oder Eloxalschicht unbeschadigt bleiben.

Fiir optimale Ergebnisse sind Drehzahl und Zustellung entscheidend.
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FIBERSCHEIBEN
KONSEQUENT AUF LEISTUNG AUSGELEGT

Fiberscheiben von boeck liefern maximale Performance
beim Anfasen, Entgraten und Schleifen von
Schweiflndhten und sind optimal fiir den Einsatz auf
Winkelschleifern geeignet. Hoher Materialabtrag, ein
kontrolliertes Schliffbild sowie Uberdurchschnittliche
Standzeiten sorgen fir stabile und wirtschaftliche
Prozesse auch unter anspruchsvollen Bedingungen.

Durchmesser: | 115|125 180

Kornungen: 36|60|80|120

Kornarten: Keramik | Zirkonkorund
ACTIROX | CUBITRON™

( zum |/ideo Fiberscheiben gibt'c
Aty Gl Stitzteller M14
s mit Kt’(’h/rfppeu Q

ENTGRATEN UND VERRUNDEN

KENNST DU DEN UNTERSCHIED?

In der Praxis werden die Begriffe Entgraten und Verrunden L]
haufig nicht klar voneinander abgegrenzt, fachlich il el e
handelt es sich jedoch um zwei unterschiedliche Prozesse.

Beim Entgraten werden Primargrate entfernt, ohne die
Sollgeometrie zu verandern. Es entsteht ein Sekundargrat.
Beim Verrunden wird die Kante gezielt bearbeitet und ein
gleichméaBiger Ubergang zwischen den Flichen in Form
eines Radius geschaffen. ' Verdeicl e

entgratete Kante
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ZWEI FAMILIENUNTERNEHMEN.

EIN MATCHPLAN.

TEMPO. PRAZISION. PROZESSE, DIE FUNKTIONIEREN.

Von einem ,Genug” in Sachen Leistungsfahigkeit spricht
hier niemand: PS Laser setzt mit elf Flachbettlasern ein
klares Zeichen in Richtung maximale Kapazitat.

boeck setzt mit Entgratwerkzeugen Malstabe und
sorgt bei PS Laser fiir perfekte Blechkanten auf héchs-
tem Niveau.

Gemeinsame Werte bilden die Grundlage der Zusam-
menarbeit zwischen boeck und der PS Laser GmbH &
Co. KG: hohe Geschwindigkeit, klare Prozesse und ein
kompromissloser Qualitatsanspruch.

».Man merkt, dass die Werte hier in etwa die gleichen

»Mir personlich gefdllt der QUICK-Schnell-
verschluss fiir Wechsel von den Schleiftellern
besonders gut. Der Prozess ist einfach und
schnell. Wir miissen nichts schrauben, alles
geht ohne Werkzeug.”

Daniel Schroder

Projektleiter Innovationen,
PS Laser GmbH & Co. KG

» boeck
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sind’, sagt Geschaftsfiihrer der boeck GmbH, Marc Bock.
Seit der Griindung 1988 entwickelt sich PS Laser weiter:
Heute reicht das Leistungsspektrum von Laserschnei-
den Uber Biegen und Stanzen bis hin zu Baugruppen-
fertigung sowie Entgrat- und Oberflichenbearbeitung.
Auch bei der Entgratung greifen Maschinen und
Werkzeuge optimal ineinander: Anlagen von Q-Fin und
Lissmac - darunter die Lissmac SMD 545 und Lissmac
SBM-L 1500 sowie die Q-Fin F200 XL und Q-Fin F1200 -
werden mit Werkzeuglésungen von boeck kombiniert.
Q-Fin Gbernimmt die einseitige, Lissmac die beidseitige

. ]
RUSTEN AUF HIGHSPEED g g‘ﬁ%l!
SCHNELLSPANNAUFSATZ QUICK

Das Schnellwechselsystem bringt Tempo in den
Arbeitsalltag: Ein kurzer Dreh gentigt und das Werk-
zeug ist in Sekunden gewechselt.

Das spart Ristzeit, sorgt fur fliissige Ablaufe und
garantiert konstant perfekte Ergebnisse.
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nachher —/\

Entgratung. Vorschleifbander entfernen Primargrate,
Entgratteller sorgen fiir gleichmaRige Kantenver-
rundung.

Effiziente Prozesse sind ein klarer Vorteil: Schnellwech-
selsysteme wie bei den QUICK 260 Entgrattellern redu-
zieren Rustzeiten deutlich.

Auch im personlichen Austausch zeigt sich die Starke
der Partnerschaft. ,Wenn wir den Anruf bekommen,
dass Ware geliefert werden muss, wird so schnell wie
moglich gehandelt. Und dann am besten am nachsten
Tag ausgeliefert”, so Bock. Daniel Schroder, Projektleiter
PS Laser, erganzt: ,Der Kontakt mit boeck ist immer gut.
Wenn ich anrufe, dann geht der Chef auch noch person-
lich ran. Entsprechend fiihle ich mich sehr gut aufgeho-

X info@boeck-technology.de

Marc Béck berdt das Geschdftsfiihrer-Duo von PS Laser GmbH &
Co. KG (v. I. n. r. Maximilian und Jiirgen Schréder)
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et 18
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LISSMAC SMD 545

PROZESSSICHERE ENTGRATUNG
IM ABGESTIMMTEN SYSTEMVERBUND

Im Entgratmaschinenpark der PS Laser GmbH & Co.
KG sorgt ein abgestimmtes Zusammenspiel aus Q-Fin
F1200 und F200 XL, Lissmac SMD 545 sowie der SBM-L
1500 fur durchgangige Prazision in der ein- und beidsei-
tigen Entgratung.

Rk www.boeck-technology.de
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WISSEN FUR CHAMPIONS

STECHEND ODER STREICHEND? WIE CHAMPIONS KANTEN-
PERFEKTION SYSTEMATISCH MEISTERN

In der Blechbearbeitung entscheiden oft Nuancen tber die Qualitdt des Endprodukts. Wer mit Entgratbirstentel-
lern arbeitet, weil3: Biirste ist nicht gleich Biirste. Entscheidend ist das Wirkprinzip. Die flexiblen, mit Schleifkorn
belegten Nylonborsten passen sich beim Kontakt dem Werkstiick an und entfernen Primar- und Sekundargrate,
wahrend sie gleichzeitig die Kante verrunden. Je nachdem, wie die Borsten zur Werkstiickkante und zur Bewe-
gungsrichtung stehen, wirkt das Werkzeug dabei entweder stechend oder streichend.

Bereits kleine Anderungen in der Geometrie bestim-
men, ob die Bearbeitung eher aggressiv in die Kante
«greift” oder kontrolliert Giber die Oberflache streicht.

- Die vereinfachten Darstellungen zeigen das Prinzip
schematisch anhand der Neigung der Filamentborsten:
von stechend (gegen die Besatzneigung) zu streichend
(mit der Besatzneigung). Alle Gibrigen Prozessparameter
bleiben in diesem Beispiel unverandert.

____EEEEES———S _ A=
L [ ]

STECHEND STREICHEND

(gegen die Besatzneigung) (mit der Besatzneigung)

DAS FILAMENT ENTSCHEIDET

Auch die Filamentdichte und -Idnge beeinflusst ]
die Leistungsfdhigkeit von Entgratbiirstentellern. S ’

Dichte Filamente eignen sich fiir anspruchsvolle - -
Anwendungen, weniger dichte passen sich besser
an enge Konturen an.

Kiirzere Filamente arbeiten aggressiver, Idngere
sind flexibler und passen sich besser an unter-
schiedliche Werkstiickgeometrien an.

6 » boeck in i O d‘ @boeckgmbh  @boeckinternational



Genau dieses Zusammenspiel aus Besatzneigung, Dreh-
richtung und elastischer Anpassung der Borsten bildet
die Grundlage moderner Entgratprozesse. Die gezielte
Nutzung des stechenden oder streichenden Wirkprin-
zips ermdoglicht es, den Materialabtrag und die Oberfla-
chenqualitat prazise zu steuern — vom schnellen Grat-
abtrag bis zum feinen Finish.

Mit den Entgratbiirstentellern von boeck lassen sich
diese Prinzipien gezielt im Prozess abbilden. Durch de-
finierte Borstengeometrien und abgestimmte Varianten
kann der Anwender zwischen aggressiver Bearbeitung
und kontrolliertem Oberflachenfinish flexibel wahlen,
exakt abgestimmt auf Bauteil, Werkstoff und Prozessziel.

Entgratbirstenteller

auf einen Blick

nachher

MAXIMALE PRAZISION BEIM ENTGRATEN

MIT BOECK ENTGRATBURSTENTELLERN

Entgratbirstenteller von boeck stehen fiir effiziente
und prozesssichere Bearbeitung von Blechteilen, so-
wohl automatisiert als auch manuell. Sie entfernen zu-
verldssig Primar- und Sekundargrate, verrunden Kanten
und sorgen fiir hochwertige Oberflachen, ohne die Geo-
metrie des Werkstiicks zu verandern.

Das Sortiment von boeck umfasst vier leistungsstarke
Varianten: Von STANDARD fiir feine Anwendungen tber
PROFESSIONAL fiir hohen Materialabtrag bis hin zu
HERO fiir maximale Leistung und DIAMOND fiir hoch-
glanzende Oberflachen.

X info@boeck-technology.de X www.boeck-technology.de
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KLETT IN JEDEM FORMAT

Klett in Industriequalitat fur unterschiedliche Belas- »
tungen. Von Herz bis Deltaschleifer: individuelle Geo- \ (
metrien, wahlweise mit kleinen oder grof3en Hakchen : 2

und selbstklebender Riickseite.

Wir fertigen Klett exakt nach
deinem Einsatz, deinen An-
forderungen und deinen
Wunschmallen, passgenau,

(5] zuverlissig und bis ins Detail
RRCRCACAO, auf deinen Prozess abge-
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